操作混凝土搅拌站之前须了解其管理规定
操作混凝土搅拌站之前须了解其管理规定，了解搅拌站生产管理制度，搅拌站整体设备维护保养制度等。
一、混凝土搅拌站组织机构及人员分工
（1）组织机构
二、混凝土搅拌站的主控项目
（一）H搅拌设备几个系统
（1）主机搅拌系统
①输送系统；
②贮料系统；
③计量系统是搅拌站的灵魂，直接影响混凝土的各项性能和混凝土质量，影响混凝土的计量设备的是动态计量；
④微机控制系统；
⑤强弱电电气系统。
（二）设备系统质量控制的关键
（1）微机控制操作系统稳定性逻辑性；
（2）计量系统的灵敏性和准确性计量系统的准确与稳定决定混凝土生产的质量。静态准确是不能满足要求的关键在于动态计量落差的准确度。和电脑对数据的捕捉。
（三）材料收发部门对混凝土质量的监控措施
控制混凝土的质量还有一个很关键的对每车混凝土的计量系统搅拌站将施工配合比数据打印交给物资器材收发管理人员材料收发人员通过对每车的称量来和搅拌站的出村访量进行效对.当称量数据和实际出方量不符时应及时查找原因。
三、搅拌站生产管理制度
（1）没有混凝土搅拌站站长或项目经理部下达的生产指令不得开机。
（2）没有取得项目部的许可不得擅自停止生产或停产维修。
（3）准确输入配合比；认真复验录入所有数据，经试验人员操作员经确认无误后签字备案，方可生产。
（4）严格按配合比生产，没有试验室试验人员书面指令，任何人不准随意增减原材料外加剂及用水量搅拌时间视混凝土状态未经试验人员同意不得随意增减，
（5）生产中，应密切观察计量是否准确超过规定误差应及时调整落差。所有计量在空载时，应处于极小值的范围内。计量系统出现其它异常情况必须及时汇报处理。
（6）水泥外加剂水误差不能超过±1%发现水泥外加剂质量不够时应及时查找纹龙是否堵塞.并及时排除.集料误差不能超±2%.当误差超标时应及时查找原因并手动补偿和
（7）卸料时，出料口与罐车进料口应对齐，杜绝卸料遗漏。
（8）作业结束，关闭以下开关
①水泵电源开关；
②总控开关；
③总控开关；
④添加剂泵开关；
⑤空压机开关；
（9）作业完成后在两小时内将主机所有接触混凝土部位清洗干净不准出现累计一段时间突击清理现象。
（10）混凝土生产中出现停电.立即手动卸料.并清洗相关部位。
（11）按搅拌站使用说明书严格执行。
（12）每次正式生产启动设备前必须与维修人员协调配合，第一次打铃时长不少于10秒，经维修人员确认各机械工作部位无人并不存在事故障碍时通话告知而后打第二次铃应不少于6秒钟。间停6秒钟后设备方可运转。
（13）按设备说明书规范规定要求定期对搅拌站的各种电子称量设备进行标定效验(先用标砝码标定，最后再实物称量)看看计量误差是否符合要求规定并做好记录标定时应通知试验人员同时标定。
四、搅拌站整体设备维护保养制度
（1）每次工作完毕后，应清理保养项目：
①清理搅拌罐壁内外积灰，卸料口处，搅拌轴及卸料门上的混凝土残物用水将这些地方冲洗干净，必要时可放入少量的石子和水搅拌数分钟后放出。用水清洗车.附加剂箱及其供系统
②冰冻季节.工作结束应放尽水泵、附加剂泵、水箱、附加剂箱，水附加剂管路中的残留水、附加剂以防损坏泵及其管路并启动水泵的附加剂泵运转12分钟。
（2）每周检查保养项目：
①手动油泵是否需要加注润滑脂；
②各润滑点必须进行润滑工作；
注：各润滑点位于搅拌机出料门轴，各储料斗和称量斗门轴胶带运机托轮.压轮滚筒.轴承传动链条螺旋轴上下端轴承及主机大齿轮等处。
③检查叶片`刮板、搅拌臂等的磨损情况必要时调整间隙或更换。
④检查振动器联接螺栓有无松动现象；
⑤检查空压机曲轴箱内润滑油质量。必要时进行更换；
⑥检查电器中的接触器中间继电器静动触头是否损坏和烧坏等；
（3）定期检查保养项目检查卸料门的密封间隙，当间隙太大时应进行调整，密封间隙一般在2MM左右
①叶片一般在尚可调节(包括转IN℃后重新调整)的情况下继续使用。当衬板固定沉头螺钉露出衬板表面时应进行更换衬板；
②检查减速器润滑是否变质或少于规定要求必要时加注或更换：
③检查大齿轮磨；
④坏损情况；
⑤对供水、附加剂系统作检查不得有泄漏现象；
⑥配套部件，如电动.齿轮减巨电气缸振动器空气过滤器等按常轨和参照厂家的使用说明书要求进行保养维修；
⑦搅拌站，半年应保养一次检查所有螺栓连接部分的可靠性，大修期一般在工作400小时左右应大修一次
（4）E料皮带机的维修与保养，
①减速电机的内部加装1幻号合成极压工业齿轮油注油量定要严格按照铭牌中的数值，油量过多或过少都会影响电动滚筒的效率和正常常运转，电动滚筒在工作200-300小时之后!更换滚筒，以后每隔500小时换油次，换油时应将两个油室同进旋开，并且旋转滚筒，使：之处于最低位置，直至减速电机内部油全部放完为止。
②尾部张紧滚筒的轴承室内注入不5钙级润滑脂，并在丝杠|涂以润滑脂，每个台班以应及时清理胶带底面，托辊及滚筒表面的残留物。
注意：胶带机必须在空载状态下启动.否则有损坏激素电机的危险!
五、搅拌站安全生产制度：
（1）生产大计，安全第，以安全促生产，以安全保生产，这是我们的基本准则，
（2）严禁带病上岗；严禁疲劳上岗，并严格禁n搅拌站所有岗位工作人员酒后上岗，搅拌站明令禁止各种有可能导致安全事故的不规行为
（3）发现任何不安全因素均必须立即通知项目经理或现场值班员，安排有关人员尽快排除，
（4）各岗位工作人员凡发现生产设备的机械电气.电路各部位存在未经维修排除的故障有可能会导致事故时，有权拒绝进入生产状态
（5）穿拖鞋、背心的同志不准参与设备的维修工作更不准在生产设备运转的情况下在配料提升、机械传动等工作部位滞留。
（6）维修工人或操作人员定时巡检；非试验室人员检查混凝土搅拌状态，任何人员不得登上搅拌站工作平台。
（7）维修设备时，报请项目部认可，合理安排人员及具体时间，操作室人员到位确认维修部位，并切断电源后方可开始工作，
（8）当维修中需要试运转时，操作人员要确认有关人员已离开运转部位时方可通电操作，但，运转前仍需打铃示警，经现场维修人员示意认可时方准进行试车。
（9）生产结束例行清理搅拌锅和卸料门时，生产辅助工在接到操作人员通知后，通知装载机配合，开始清理工作前，必须经操作人员认可同意并切断电源，以保证安全的进行清工作在清理过程中，操作室人员必须坚守岗位，密切配合，当高搅拌机卸料门动作时，必须认真检查清理人员已处于安全位置时方准接通电源操作运转。
（10）严格执行安全生产责任否决制，微机操作人员，维修人员，安全员在设备巡查过程中，发现故障隐患随时可能导致事故时，有权停止设备运转，并可否决上级主管的违规指令，OD每周田项目部同有关人员对生产设备电路电器等进行次安全检查，发现问题及时排除解决，每月田站长进行安全检查，发现安全隐患限时整改排除，为安全生产创造必要条件。
（11）严禁交叉维修作业；严禁自行维修；严禁甘岗位人员盲目维修。
（12）进出搅拌站的混凝t运输车辆及材料运输车辆限速行使礼让先，空车让重车；材料车及其他车辆避让生产运输车辆。
（13）设立专职安全检查员，每时对全搅拌站各部门各环节的设备，电器，人员操作规程进行检查，发现安全隐患，随时通知排除整改。
（14）安全用电，合理用电，严禁乱扯乱搭线路。，
（15）劳务协助人员在添加外加剂时，必须佩戴防尘口罩，严禁抽烟。
（16）各岗位工作人员必须提高明确的安全意识，严防疏忽大意，严防责任事故的发生，一旦发生事故，现场人员应立即采取相关措施，抢救伤员并立即向项目部领导汇报，
（17）凡违背以上规范者将严肃处理，当发生重大事故时，由责任人承担法律责任和相应经济责任。
六、搅拌站生产质量管理制度
（1）试验室派试验人员在搅拌站配合材料人员，控制原材料的质量，及时对进场原材料取样。

